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(57) Abstract 

Process for producing coarse-grained sintered mag- 
nesia. The starting substance is an active, reactive, pow-. . 
dered magnesium oxide withe a grain size of under 0.15 
mm from which constructive granulation on a granulating 
plate (9) with a material throughput of under 250 kg MgO/ 
m^ per unit plate area and hour forms green bodies 
which are tfaen subjected to sintering at high tempera- 
ture. 

(57) Zusammenfassimg 

Verfahren zur Herstellung von grobkOmiger Sinter- 
magnesia. Es wird von einem aktiven, reaktionsfahigen 
puIverfBrmigen Magnesiumoxid mit einer Korngrdsse < 
0,15 mm ausgegangen und aus diesem Magnesiumoxid . 
werden durch Aufbaugranulation auf einem Granulieitel- 
ler (9) bei einem Materialdurchsatz von weniger als 250 kg 
MgO/m2 Tellerflache und Stunde GriinkSrper gebDdet, 
welche danach einem Sinterbrand bei hoher Temperatur 
unterworfen werden. 
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Verfahren zur Her$tellung von Sintermagnesia 



Die Erf indung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung von grobkomigisr Sintermagnesia, bei. dem von einem 
pulverfSrmigen Magnesiumoxid ausgfegangeri wird, dieses zu. Griin- 
korpem verarbeitet wird iind die Griinkorper' einem Sinterbrahd 
bei hoher. Temperatur unterwprfen werden. 

Um bei Produkten aus Sintermagnesia . die gewUnschte Hoch- 
temperaturbestandigkeit zu erhalten, ist das Erzielen einer 
ausreichend hohen Dichte der Sintermagnesia^ welche iiblicher- 
weise kurz "Sinter" genannt V7ird, erf orderlich. In der Kegel 

3 

wird^eine Rohdichte der Sintermagnesia von 3,3 g/cm als 

3 

MindestWert. angesehen, aber man, strebt danach, iiber 3,4 g/cm 
liegende Rohdichten zu erzielen. Um. diesem Ziel entsprechen zu 
konnen, raiis.seri die der Sinterbehandlung bei Hoher Temperatur, 
bei der ein Totbfennen des Materials . erf olgt, zu unterwerf en- 
den Griinkorper bereits eine ausreichend hohe. Dichte von min- 
destens etwa 1,7 g/cm^, vorzugsweise aber von mehr als 
2,3 g/cm^, und eine zu betrSchtlicher Verdichtung beim Gltih- 
brand tendierende Struktur aufweisen, Um solche GriinkGrper zu 

bilden, hat man blsher Magnesiumoxid mittel^^ 

Pressen verdichtet, wobei -insbesondere sogenannte Walzen- 
brikettpressen fUr dieses Verdichten verwendet worden sind. 
Der Einsatz mechanischer Pressen. zur Bildung von Griinkbrpem, 
deren Dichte den vorerwShnten Anf brderungen gendgt, erfordert 
aber einen verhaltnismSBig groBen Investitionsaufwand und im 
Betrieb den Einsatz betrSchtlicher Energiemengeh, weil zum 
Kompaktier^n des pulverformigen. Magnesiumoxids sehr groBe 
Krafte angewendet warden raiissen. Trotz der Anwendung hoher 
Krafte hat aber ein verhSltniismaBig groBer Anteil der von den 
Pressen gelieferten Griinkorper eine zu geringe mechanische 
Festigkeit, Solche Griinkorper zeirf alien bei der an das Pressen 
anschlieBenden Manipulation und man muB zur Aufarbeitung des 
in diesen Griink5rpern enthalten gewesenen Materials dieses 
Material absieben und einer neuerlicheh Verpressung unterwer- 
fen, wodurch sich eine . erhebliche Erh5hung des ftir das Ver- 
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pressen erforderlichen Energieaufwandes und eine entsprechende 
Verminderung der Produktionsleistung der Pressen ergibt^ da J a 
ein betrachtlicher Teil diss zu verafbeitenden Magnesixomoxids 
mehrmals kompaktiert: werden muS* . 

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfinidxing^ ein Verfahren 
eingangs erwahnter Art zu schaffen, welches mit: wesentlich 
geringerem Investitions- und Betriebsenergieaufwand als die 
vorerwahnte bekannte Technik die Herstellung einer ausreichend 
dicht gebrannten grobkdmigen Sintermagnesia ermoglicht. Das 
erf indungsgemaBe Verfahren eingangs erwahnter Art ist dadurch 
gekennzeichnet, daB aus einem aktiven reak*tionsf ahigen pulver- 
formigen Magnesiumoxid mit einer KomgroBe < 0,15 mm durch. 
Aufbaugranulation auf einem Granulierteller bei elnem Mate- 
rialdurchsatz von weniger als 250 kg MgO/m^ Tellerfiaphe und 
Stiinde die GrQnk5rper, welche einem Sinterbrand unterworfen 
werden, gebildet werden. Ein solches reaktionsfahiges Magne- 
siumoxid ist z-B- "kaustisch" g^rannte Magnesia. 

Vorzugsweise wird gemahlenes kaustisches Magnesiumoxid, 
welches eine KorngroSenverteilung aufweist, bei der 90 % des 
Materials kleiner als 0,1 mm sind, zu den GrQnkorpem verar- 
beitet. Dies ist auch aus wirtschaftlicher Sicht besonders 
giinstig, weil kaustisches Magnesixxmoxid dieser KomgrOBe in 
der Kegel zu gunstigen Bedingxmgen zur Verfugung gestellt 
. werden kann* 

burch die erf indungsgemaBe Ausbildung eines Verf ahrens 
hier in Rede stehender Art kann der vorsteherid genannten Ziel- 
setzung gut entsprochen werden. Die Aufbaugranulation auf . 
einem Granulierteller kann mit verhaitnisraaBig geringer An- 
triebsleistung durchgeftihrt werden und erm5glicht bei Ein- 
. haltung der angegebenen Bedinguiigen die Bildung von Grtinkor- 
pern mit einer, wie vorstehend erwahnt, hinreichend hohen 
Dichte. 

Es kann dabei erwahnt werden, daB def Einsatz der Aufbau- 
granulation zur KornvergrSberung feinkSmiger Substanzen auf 
verschiedenen Gebieten der Technik bekannt ist, wie z.B.,bei". 
der Behandluhg von Zementrohmehi . oder bei der Behandlung von ' 
feink&migen Eisenerzen. Ublicherweise wird bei diesen be^ 



BNSDOCIO. <WO ^92041 1 lAIJ.?- 



Best Available Copy 



WO 92/04111 PCT/AT91/00096 



- 3 - 

kutinten Techniken, bei denen ein^ Aufbaugranulation vorgesehen 
wird bei der Verwendung von Granuliertellern ein Material- 
durchsatz vorgesehen, der zwischen 1 und 8 Tonnen/m Teller- 
flache und Stunde liegt- Es ist praktisch nicht mOglich, mit . 
einer solchen bekannten Technik pulverfdrmlges Magnesiumoxid 
zu Grunkarpern zu agglomer en, welche eihe h±nreichende . 
Dichte haben, daB sie bei einem nachfolgenden Sin1:erbrand bei 
hoher Teraperatur eine ausreichende weitere Verdichtung. erfah- 
ren. Etst das beim erf indiingsgemaSen. ^Verf ahren vorgesehene 
Abgeheri vori Parametern, welche die bisher tibliche Granulation 
charakterisieren, und zwar insbesondere ein Abgehen vora bisher 
ablichen Materialdurchsatz, gibt beim erfindiingsgemaBen Ver- 
fahren die Moglichkeit, auf einfache Weis^ Grlinkprper zu er- 
. zielen, welche eine Dichte und Festigkeit aufweisen, d^^ _ 
problemloses Durchfiihren des nachfolgenden Sinterbrandes bei 
hoher Teraperatur erlauben und dabei eine weitere wesentliche 
Verdichtung im Zuge dieses Hochtemperaturbrandes erzielen 
lessen.' 

Der Einsatz der auf einem Grahulierteller durchzuf Uh- 
renden Aufbaugranulatiori bietet auch den weiteren Vorteil • 
einer selbsttStig arbeitenden GrSBianklassierung der zum 
Austjrag 'aus dem Granulier teller kommenden Granalien dahin- 
.gehend, daB nur die gr5Bten Granalien, die sich jeweils im 
Granulierteller befinden, ausgetragen werden, wShrend kleinere 
Granalien, solange sie noch im Granulierteller sind, laufend 
an GroBe zunehmen. Die Austragung der im Granulierteller 
gebildeten Grunkorper aus dem Granulierteller erfolgt durch 
den bei einem. solchen Granulierteller vorgesehenen Aufbau 
selbsttatig; ein solcher Granulierteller ist eine zylindrische 
SchQssel mit einem vom Rand des Tellerbodens aufragenden Bord, 
und es ist diese Schussel um eine zentrisoh im Schiisselboden 
angeordnete Achse drehbar gelagert. Die durch den Tellerboden 
gelegte Ebpne. verlSuft unter einem Winkel vori etwa 40 bis 70^ 
zur Horizontalen geneigt./Das zu agglomer ierende Material wird 
zusammen mit einem Bindemittel f ortlauf end in diesen Teller 
eingetragen und gelangt zunSchst wegen der Sortierwirkung des 
Tellers in den Bereich der tiefsten Stelle des Tellers- Durch 
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die Drehung des Tellers aggloraerieri: das elngetrragene Material 
zu nach und nach iininer grdSer werdenden. Korpem, welche mit 
zunehmender GrOfie im Teller nach oben st:eigen und schlieSlich 
tiber den Rand, des Bordes hinweg ausgetragen werden. So verlas- 
sen die Jewells grOBten Granaiien den Granulierteller am Uber- 
lauf/ wahrend das Feingut an der tiefsten Stelle des Fest- ' 
stoffbettes im GranulierHeller so lange verbleibt, bis es in 
Granaiien eingebaul: wird. So werden ausschlieBlich gul: geform- 
te Granaiien, welche beim vorliegenden Verfahren auch eine 
gute Festigkeit haben, aus dem Granulierteller ausgetragen, 
wobei praktisch kein Feinmaterial mitgerissen wird. 

Im Interesse einer m5glichst hphen Dichte der beim 
erf indungsgeraaBeri Verfahren entstehenden Granaiien, die die 
GrtinkOrper bilden, sieht man beim erfindungsgemSlBen Verfahren 
vorzugsweise' vor, . daB der Materialdurchsatz . (je nach Kom- • 
gr5Be) zwischen 35 und 220 kg/m^ TellerflSche und Stuiide 
gehalten w^^ Hat das zu ve rairbeitende pulverf5rmige_.Mag^ 
siumoxid eine verbal tnismSBig groBe KomgrSBe, so empfiehlt 
sich in der Kegel ein im unteren Tell dieses Bereiches lie- 
gender Materialdurchsatz, um auf einfache Weise Griinkorper mit 
der angestrebten hohen Dichte zu erhalten, 

Hinsichtlich des Materialdurchsatzes wird vorzugsweise 
eine Ausfiihrungsform des erf indungsgeraaBen Verfahrens vorge- 
sehen, welche dadurch g^ennzeichnet ist, daB bei der Granu- 
lation rait einem Materialdurchsatz gearbeitet wird, der in dem 
durch die nachfolgend geriaiinten Eckpiinkte def inierten Fl^chen- 
bereich des durch die. den Materialdurchsatz (kg/m .h) ange- 
bende Abszisse tind durch die den Medianwert d_^ der KorngrOBe 
(mittlere KomgroBe d^^^) des Magnesiumoxids angebende Ordinate 
gebildeteii Flachehguadrahten. liegt, wobe'l die Eckpunkte dieses 
Flachenbereiches annah'ernd bei: 

A) 21 Mm . - • .25 kg/m^.h B) 21 \m - 70 kg/m^-h 

C) 3,0 \m - 220 kg/m^.h D) 0,5 ^m - 220 kg/ra^.h 

E) 0,5 |jun - 75 kg/m^,h F) 10 \im - 25 kg/m^.h 
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llegen. In den zwischen den Eckpunkten. D), E)> F) xind A) und 
der Abszissenachse und der Ordinatenachse gelegenen FlSchen- 
bereich ist technisch gesehen ein Arbeiten moglich^ aber 
wirtschaftlich nicht vorteilhaft. 

Es ist welter vorteilhaft, wenn bei der Granulation eirie 
mittlere Verweilzeit d^s Materials am Granulierteller von etwa 
%.h bis 2 vorzugsweise etwa 1 h, eingehalten wird. Hiezu 
kann die Bordh5he des Granuliertellers so gewahlt warden, daB 
ein dyhamischer Tellerinhalt zustandekommt, der die Einhaltung 
der vdfgesehenen mittleren Verweilzeit des Materials im Granu- 
lierteller bei der jeweils vorliegenden/ gegebenen Tellernei- 
giing gewShrleistet . 

Es ist es dabei gUnstig, wenn ein Granulierteller, dessen 
Bordh5he groSer ist als % des_ Teilerdurchmessers ,._ve5^^ 
wird. Die Neigung (3, die der Granulierteller in bezug auf die 
Horizontale hat, wird vorteilhaft zwischen 55** und 65' 
gewahlt. 

Die Drehzahl des Granuliertellers wird zweckmaBig auf 
eiripirischem Wege so gewShlt, daB der Feinanteil des im Granu- 
lierteller befindlichen Materials bis kurz vor den oberen 
Scheitelpunkt des Granuliertellers in Drehrichtung mitgenommen 
wird; so_kann ein gleichmaBiger JTell^^ 
male Klassierung der Granalien erzielt werden. 

Als Granulationsbindemittel kann im einf achsten Fall Was- 
s'er verwendet werden, wobei die Zugabemenge empirisch unter 
Beobachtung der entstehenden Granalien festgelegt werden kaxm, 
und man trachtet dabei, mit einer moglichst geringen Bindemit- 
telmenge das Auslangen zu finden, Bei richtig dosierter Binde- 
mittelmenge ergeben sich Granalien mit glatter OberflSche. 
Wird zu viel Bindemittel (z.B. Wasser) zugegeben, ergibt sich 
meist ein brombeerartiges Aussehen der Granalien; wird zu 
wenig Bindemittel (z.B. Wasser ) zugegeben, ergeben sich 
Granalien, ' deren Oberfiache ein golfballartiges Aussehen 
(Eindellungen an der Oberflache) aufweist. Die Verwendung von 
Wasser als Granulationsbindemittel hat den Vorteil, daB.durch 
das Bindemittel keine Fremdstoffe in die Granalien einge-. 
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bracht werden, welclie sich gegebenenfalls storend auswlrken 
k5hnten« 

Es muS beira Sinterbrand von nur m±t Wasser gebundenen 
Grtink5rpem vorsichtig vorgegangen werden, well nur mit Wasser 
gebundene Granalien belm Aufheizen im Bere±ch von etiwa 400 
bis 700 einen Festigkeitsabfall erleiden. . Dem. kann dadurch 
begegnet warden^ daB als Granulatlonsbindeailttel eine wSsse- 
rige Losung oder Suspension eines bindenden Stoffes, der beim 
Sinterbrand praktisch ruckstandsf rei verfluchtigt oder als 
Riickstand Magnesiumoxid bildet, wie z.B. Magnesiumsulfat, 
Magnesitimchlorid oder Magnesiumlignosulf onat ( Sulf iirablauge) , 
verwendet wird. 

Die Erf indung wird nun unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
und auf die Beispiele weiter erlSutert, 

In der Zeichnung zeigeh: 

Fig, 1 ein Beispiel einer mit eirtem Granulierteller 
versehenen Granuliervorricht:ung in ^eitenansicht. 

Fig. 2 einen Granulierteller in Ansicht von vorne, und 
Fig,. 3 einen solchen Granulierteller in einem der Linie = 
-^11-111 in Fig, 2 entsprechend gefuhrten Schnitt; und 

Fig. 4 ein Diagramm zur Wahl des Materialdurchsatzes bei 
bestimmter gegebener KorngrGfie des zu verarbeitenden . 
pulveffdrmigiBn'^Magnesiumox^^ * ■ " ' . 

Die in Fig. 1 dargestellte Granuliervorrichtung 1 weist 
einen Granulierteller 2 auf, der an einer mit einem Motor 3 
versehenen Antriebseinheit 4 drehbar gelagert und zusammen mit 
dieser Antriebseinheit auf einem Traggestell 5 schwenkbar 
angeordnet ist, Es kann dabei mit einer Verschwenkeinrichtung 
6 die Neigung P des Granuliertellers 2. in bezug auf die Hori- 
zontale 7 eingestellt werden. Die Drehzahl des" Granuliertel- * 
lers ist einstellbar. Der Granuliertel.::.er 2 hat einen vorzugs- 
weise ebenen (d.h, ohne Einbauten/ Stufen oder.dgl. ausgebil- 
deten) Boden 8, an dessen Urafangsrand entlang ein Bord 9 vor- 
gesehen ist. Es ist bei dieser Ausfuhrungsform der Granulier- 
vorrichtung der Bord 9 an Hal tern 21 hohenverstellbar geftihrt/ 
so daS die H6he h des Hordes auf den jeweils""gewQnschten Wert 
einstellbar ist. Ein Trager 22, ..der am Gestell 5 befestigt 
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ist, ±st fiir die Anbringung von Hilfseinrichturigen, wie einer 
SprUheinrichtung oder eines Schabe s, vorgesehen. 

In den Fig. 2 und 3 ist die Funktionsweise bei einera auf 
einem Granulierteller 2 ausgefUhrten Granuliervorgang schema- 
tisch angedeutet. Das pulverfSnnige Material, aus dem die 
GriinkSrper durch Aufbaugranulation gebildet werden, wird bei 
10 auf den Granulierteller aufgegeben und im Granulierteller 
durch die Drehung desselben, welche durch den Pfeil H ange- 
deutet "ist, in Drehrichtung mitgenbnuneni Sobald die auf die 
Teilchen wirkende Schwerkraft uberwiegt, was in dem in Fig. 2 
dargestellten Beispiel im Bereich 12 stattfindet, fallen. die 
Teilchen wieder in den unteren Bereicl:^ 13 des Granulierteilers 
2 zuruck. Im Bereich 20 wird Bihdemittel, z.B. Wasser, in den 
Granulierteller eingespriiht, Es_ lageim sich dadurch im Zuge 
der kollernden Bewegung des im Granulierteller befindlichen 
Materials die Teilchen aneinander an und bilden kugelartige 
Granalien, die sich im Zuge des Granuliervorganges durch 
fortlaufendes Anlagern weiteren Materials vergraBem. In 
Drehrichtung 11. geseheh fallen im Bereich 12 zuerst die 
grOBeren Granalien bzw. Korper 14, dann die mittelgroBeh 
Granalien 15 und schlieBlich die den Feinanteil bildenden 
Teilchen 16 in deri unteren Bereich 13 des Granuliertellers 
zurUck. Die Lage des Bereiches 12, bis zu dem die Teilchen ira 
Granulierteller durch des sen Drehung mitgenommen werden, kann 
durch Wahl der Drehzahl des Granuliertellers verandert werden. 
Vorzugsweise wird die Drehzahl des Granuliertellers so einge- 
stellt, daB die den Feinanteil bildenden Teilchen 16 bis kurz 
vor den oberen Scheitelpunkt 17 des Granuliertellers 2 mitge- 
nomroen werden. Es wird durch eine solche Einstellung die 
selbsttatige GrfiBenkiassierung im Granulierteller 2 dahin- 
gehend, daB sich iih unteren Bereich 13 des Granuliertellers, 
wie Fig. 3 zeigt, zuunterst die den Feinanteil bildenden Teil- 
6hen 16 und zuoberst die grSBeren Granalien bzw. KOrper 14 
befinden, unterstiitzt.. Wird fbrtlaufend pulverformiges Mate- 
rial dem Granulierteller zugefUhrt, was tiber eine Dosiervor- 
richtung, z.B. eine Dosierbandwaage vorgenomraen werden kann, 
erf olgt selbsttatig fortlauf end ein Austragen der grSBten 
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Granalien 14 ixber den Rand des Bordes 9 des Granuliertellers 
2, wie bei 18 angedeutet ist. Diese Granalien 14 stellen die 
durch die Aufbaugranulation gebildeten GrOnkGrper dar • Die 
kleineren bzw. mittelgroBen Granalien 15 nehmen, solange sie 
im Granulierteller 2 sind, duarch Anlagerung von das Fein- 
matierial bildenden Teilchen 16 laufend an Gr5fie zu. 
Beispiel l: 

Es wurde in einen Granulierteller mit einem Durchmesser 
von ICQO mm und einer Bordhohe von 500 nun, welcher einen 
ebenen Boden ohne Einbauten, Stufen oder dgl, aufwies und 
dessen Boden in einem Winkel p = 60° zur Horizontalen geneigt 
war, fortlaufend pulverformige synthetische, kaustisch ge- 
brannte Magnesia in einer Menge von 100 kg/ni .h bezogen auf 
die 0,785 m groBe Flache des Granuliertellers eingetragen. 
Zum Eintragen wurde eine Dosierbandwaage beniitzt. Gleichzeitig 
wurde als Bindemittel Wasser in einer Menge von 200 1 pro t 
Magnesia iXiye:T RegejLyentil, eine^n .Mengeninesser . und. eine 

FScherdttse in den Granulierteller eingespriiht. Altemativ 
wurde auch ein wSsseriges Bindemittel in Form einer wasserigen 
Losung von Magnesiumlignosul fat oder Magnesxumchlorid Oder 
Magnesiumsulf at verwendet. Die Drehzahl des Granuliertellers 
wurde im Bereich von 18 - 21 U/min empirisch so eingestellt, 
daB der Feinanteil des im Granulierteller befindiichen Ma- 
terials durch die Drehung bis in die Nahe des oberen Scheitel- 
punktes des Granuliertellers mitgenommen wurde . Es wurden 
fortlaufend Granalien rait einem Durchmesser zwischen 10 und 
25 mm ausgetragen. Zur Verhinderung des Haftenbleibens von 
Material am Granulierteller war ein am Gestell der Granulier- 
vorrichtung angebrachter Schaber vorgesehen . Durch die Zugabe 
des wasserigen Bindemittels zum Magnesiumoxid ergibt sich eine 
Erwarmung des Inhaltes des Granuliertellers wegev. der bei der 
Reaktion^ MgO + H^G -* MgXOH)^ f reiwerdenden Reaktr.Dasenthalpie, 
Dadurch hatten die ausgetragenen Granalien eine Temperatur von 
130-150**C, Die Granalien . hatten bei Verwendung von Wasser als 
Bindemittel eine Punktdruckfestigkeit von. ca. 1000 - 1300 N. 
Die Rohdichte der die Griinkorper darst^^ 

2,2 - 2,5 g/cm im getrockneten Zustand. Diese Granalien bzw. 
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Grunkorper wurden anschlieBend bei 2dOO"C gebrannt und hatten 
nach dem Brand e±ne Dichte von 3,41 g/cm • 

Beispiele 2 bis 14 : 

Es wurde analog Beispiel 1 vorgegangen, wobei als Aus- . 
gangsmaterial vler verschiedene Typenvon kaustisch ge- 
brannter Magnesia verwendet wurden, deren mittlere KbrngroBe 
(Medianwert.dg^, d.i. jene KorngrGBe/ bei der 50 % des Ma- 
terials^^kleiner als der angegebene Wert sind) und deren Zu- 
sammensfetzung in Gew.-% (auch %-Masse genannt) in der nach- 
folgendeh Tabelle 1 spezifiziert sind. Die bei den einzelnen 
Beispielen verwendeten Materialien, deren Mengen und die 
Analysenwerte der erhaltenen Produkte sowie die jeweils beim 

Brand der, Grunkorper angewendeten Temperaturen ?ind in der ; 

nachfolgenden Tabelle 2 angefUhrt, In Flg> 4 sind die bei den 
einzelnen Beispielen vorgesehen gewesenen Paarungen von Mate- 
rialdurchsatz ( Materialzuf uhr zum Granulier teller) und mitt- 
lerer KomgroBe der jeweils verwendeten Magnesia eingetragen 
und es ist welter der im Rahmen der Erf indung bevorzugt vorge- 
sehene Arbeitsbereich, der innerhalb des durch die Eckpunkte * 
A) bis E) verlaiifenden Lihienzuges liegt, eingezeichnet. 
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TABELLE 1 





Typ des Maqnesiiimoxids 


Zusammensetzung des 


1. 


2. 


Magneslumoxlds 


Syn-the-tlsche Magnesia 


Magnesia erbrannl: 








aus nat. Magneslt 








(MgCO, ) 




la 


lb 


2 a 


2 b 


mittlere KprngroGe 












0,9 


3,0 


16,3 


20^1 


GV [%] 


1,57 


.-3,3 , 




:__p,q2 




CaO - . " 


0,42 


1,92 


SiOj 


0,03 


0,42 


MgO (gegliiht) " 


99,45 


91 


,8 
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Paten'tanspruche : 

1. Verfahren zur Herstellung von grobkornlger Slnlrermagne* 
sla, bel dem von elnem pulverfanhlgen Magnesiiimoxld ausge- . 
gangen wlrd, dieses zu GrttnkOrpern verarbeltrel: wlrd iind die 
GrunkGrper einem Sinterbrand bei hoher Tempera'tur unterworfen 
warden, dadurch gekennze±chnet , daB aus einem aktiven reak- 
tionsf ahigen pulverformigen Magnesiumoxid mit: einer Komgr5Be 
< 0,15 mm durch Aufbaugranulation auf einem Granulierteller 

2 

bei einem Materialdurchsatz von weniger als 250 kg MgO/m 
Tellerfiache und Stunde die Grunkorper, welche einem Sinter- 
brand unterworfen werden, gebildet werden.; 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch -gekennzeichnet:, daB 
gemahlenes kaustisches Magnesiumoxid, welches vorzugsweise 
eine KorngrQBenvertellung , bei der 90 % des Materials kleiner 
als 0,1 mm sind, aufweist, zu den GrtinkSrpem verarbeitet: 
wird. . ...... 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Materialdurchsatz zwischen 35 und 220 kg MgO, vorzugs- 
weise zwischen 50 und 120 kg, pro m^ TellerflSche und Stunde 
gehalten wird. 

4. Verfahren nach Anspruch. 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
bei der Granulation rait einem Materialdurchsatz gearbeitet 
wird, der in in dem durch die nachfolgend gehahnten Eckpunkte 
definierten Flachenbereich des durch die den Materialdurchsatz 
(kg/m .h) angebende Abszisse und durch die den Medianwert d^^ 
der KomgroBe (mittlere KomgrGBe d^^) des Magnesiuraoxids an- 
gebende Ordinate gebildeten Fiachenquadranten liegt, wobei die 
Eckpunkte dieses FlSchenbereiches annahernd bei:. 

A) 21 jrni r 25 kg/m^.h B) 21 fim - 70 kg/m^.h 

C) 3,0. (jun - 220 kg/m^.h D) 0,5 \m - 220 kg/m^.h 

E) 0,5 [m - 75 kg/m?;h"~^^ . . ' * F 10 \m'- 25 .kg/m^.h ' . 
liegen-. 



jBNSDpClb: <WO P2041 1 1A1 



Best Available Copy 

WO 92/04111 . PCr/AT91/00096 



- 13 - 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4^ dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei der Granulation eirie mittlere Verweil- . 
zeit des Materials am Granulierteller von. etwa 1/2 h bis 2 h, 
vorzugsweise etwa 1 h, eingehalten wird. 

—6-: Vojgfoh g Fcri naoh oinem . doar Anspri i c b<». 1 ^, — dadnrr . h gp . - — 

kennzeichnet, daS ein Granulierteller^ des sen Bordh5 he grGBer 
ist als k des Tellerdurchmessers^ verwehdet wird. 

7. Veirfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
mit einer zwischeii 55' und 65 zur Horizontalen verlaufenden 
Neigung P des Granuliertellers gearbeitet wird. 

8. yerfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7/ dadurch 
gekennzeichnet, daB als Granulatiorisbindemittel Wasser 
verwendet wird.. 

9. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Granulatiohsbindemittel eine wasser ige 
Losung oder Suspension eines bindenden Stoffes, der beim Sin- 
terbrand praktisch rUckstandsfrei verfluchtigt oder als Riick- 
stand Magnesiumoxid bildet, wie ZrB,_^ Magnesiurasulf at, ^^agne- ^ 
siurachlorid oder Magnesiuralignosulfonat, verwendet wird. 
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FIG- 3 
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